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Air flap for car ventilation system has molded sealing pattern with molded 
teeth or wave patterns round edge of back that seal against matching 
patterns in frame 
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Abstract of DE1 0029097 

An air flap valve (10) has molded teeth or 
wave patterns (14) round the edge of the back 
that seal against matching patterns in the 
frame. The patterns on the air flap (12) and on 
the seat are accurately molded so that they 
are of complementary shapes and fit together 
exactly. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Luftklappe fur eine Luftungs-,Heizungs-oder Klimaanlage eines Kraftfahrzeuges 

(57) Die Erfindung betrifft eine Luftklappe fur eine Luf- |q 
tungs-, Heizungs- oder Klimaanlage eines Kraftfahrzeu- 
ges mit einem flach ausgebildeten Klappenkorper (12) mit 
zwei Flachseiten und einem stirnseitigen, umlaufenden 
Rand (16), auf den eine Dichtlippe (14) aufgespritzt ist. Um 
eine verbesserte Luftklappe bereitzustellen, die insbeson- 
dere kostengunsttg herstellbar ist und dennoch einefeste 
und sichere Verbindung zwischen der Dichtlippe und dem 
Klappenkorper gegeben ist, wird vorgeschlagen, daB der 
Rand (16) Einschnitte (18) und/oder Vorsprunge (20, 24) 
aufwefst und die Dichtlippe (14) stirnseitig an den Rand 
(16) angespritzt ist und die Einschnitte (18) ausfullt und/ 
oder die Vorsprunge (20) umgreift. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Luftklappe fur eine 
Luftungs-, Heizungs- oder Klimaanlage eines Kraftfahrzeu- 
ges gemaB dem Oberbegriff des Paten tanspruchs 1 . 5 
[0002] Aus der FR 2 550 848 ist eine Luftklappe fur eine 
Luftungs-, Heizungs- oder Klimaanlage eines Kraftfahrzeu- 
ges bekannt, die einen flach ausgebildeten Klappenkorper 
aus Polypropylen aufweist, an den randseitig eine Dicht- 
lippe aus thermoplastischem Material angespritzt ist. Dabei 10 
besteht die Dichtlippe im wesentlichen aus einem ersten 
Band, das vom Rand des Klappenkorpers absteht und einem 
zweiten Band, das vollflachig mit einer der Flachseiten des 
Klappenkorpers verbunden ist. Die Dichtlippe ist damit mit 
dem stiraseitigen Rand sowie iiber das zweite Band mit we- 15 
nigstens einer der Flachseiten verbunden. Dadurch soil eine 
ausreichend feste Verbindung zwischen der Dichtlippe und 
dem Klappenkorper gegeben sein. Nachteilig ist, daB fur die 
Dichtlippe relativ viel Material verbraucht wird, da das 
zweite B and der Dichtlippe auf eine Flachseite des Klappen- 20 
korpers aufgebracht ist, so daB in diesem Bereich die Luft- 
klappe zweischichug ausgebildet ist und gegebenenfalls 
auch eine groBere Dicke aufweist als in den ubrigen Berei- 
chen des Klappenkorpers oder der Dichtlippe. 
[0003] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es 25 
Aufgabe der Erfindung, eine verbesserte Luftklappe bereit- 
zustellen, die insbesondere kostengunstig herstellbar ist und 
dennoch eine feste und sichere Verbindung zwischen der 
Dichtlippe und deni Klappenkorper gegeben ist. 
[0004] Diese Aufgabe wird gelost durch eine Luftklappe 30 
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 . 
[0005] ErfindungsgemaB weist der Rand des Klappenkor- 
pers Einschnitte und/oder Vorspriinge auf, und die Dicht- 
lippe ist stimseitig an den Rand angespritzt, wobei die Ein- 
schnitte ausgefiillt und/oder die Vorspriinge von der Dicht- 35 
lippe umgriffen sind. Das aus der FR 2 550 848 bekannte 
zweite Band, das an sich zur Verbesserung der Verbindung 
zwischen Dichtlippe und Klappenkorper dient, kann nach 
der erfindungsgemaBen Ausgestaltung entfallen, denn durch 
die vorgesehenen Einschnitte und/oder Vorspriinge ist die 40 
Oberflache des stirnseitigen Randes derart vergroBert, daB 
die Dichtlippe nach Aufspritzen auf den Rand des Klappen- 
korpers ausreichend fest mit diesem verbunden ist. 
[0006] Entsprechend einfach gestaltete und daher vorteil- 
hafte Formen der Einschnitte und/oder Vorspriinge sind pe- 45 
riodische Muster, wie Wellenlinien, Zick-Zack-Linien oder 
dergleichen. 

[0007] In einer Ausgestaltung der Erfindung weisen die 
Einschnitte Hinterschnitte auf, so daB zusatzlich zu der im 
SpritzprozeB entstehenden Verbindung zwischen Dichtlippe 50 
und Klappenkorper die Dichtlippe auch mechanisch gehal- 
ten wird, 

[0008] Zur Verbesserung der mechanischen Halterung, 
konnen die Vorspriinge in einer Ausgestaltung der Erfin- 
dung ankerartig ausgebildet sein. 55 
[0009] Bevorzugt sollte die Dichtlippe nicht iiber die 
Flachseiten hinausstehen, so daB die Luftklappe im Bereich 
der Dichtlippe nicht mit einer groBeren Dicke ausgebildet ist 
als der Klappenkorper. 

[0010] Bevorzugt ist die Luftklappe in einem Zweikom- 60 

ponenten-SpritzguBverfahren herstellbar. 

[0011] Im folgenden wird die Erfindung anhand von Aus- 

fiihrungsbeispielen unterBezugnahme auf die Zeichnung im 

Einzelnen erlautert In der Zeichnung • zeigen: 

[0012] Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Luftklappe in der 65 

Draufsicht; 

[0013] Fig. 2 einen Querschnitt entlang der Linie II-II aus 

Fig.i; 
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[0014] Fig. 3-6 Randabschnitte der erfindungsgemaBen 
Luftklappe verschiedener Ausfuhrungsformen; 
[0015] Eine in Fig. 1 dargestellte Luftklappe 10 einer Luf- 
tungs-, Heizungs- oder Klimaanlage eines Kraftfahrzeuges 
weist einen flach ausgebildeten Klappenkorper 12 auf, der 
aus KunststofT, beispielsweise Polypropylen besteht, eine 
Welle 13, mit der die Luftklappe 10 gelagert und ver- 
schwenkt werden kann, sowie eine Dichtlippe 14, die bevor- 
zugt aus einem weichelastischen Material, beispielsweise 
einem thermoplastischen Material, besteht. 
[0016] Die Dichtlippe 14 ist stimseitig stumpf an den 
Klappenkorper 12 angespritzt (Fig. 2), wobei der Rand 16 
des Klappenkorpers 12 Einschnitte 18 und/oder Vorspriinge 
20 aufweist, wobei die Einschnitte 18 von der Dichtlippe 14 
ausgefullt sind und/oder die Vorspriinge 20 von der Dicht- 
lippe umgriffen sind. 

[0017] Die Verbindungsflache zwischen dem Klappenkor- 
per 12 und der Dichtlippe 14 weist in einer Ausgestaltung 
der Erfindung ein periodisches Muster auf; das beispiels- 
weise, wie in Fig. 1 dargestellt, in der Draufsicht rechteck- 
fbrmig verlaufen kann oder weUenformig (Fig. 3), zick- 
zack-formig (Fig. 4) oder dergleichen ausgebildet sein kann. 
[0018] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung 
weisen die Einschnitte 18 Hinterschnitte 22 auf, wie bei- 
spielsweise in den Fig. 5 und Fig. 6 dargestellt. Dadurch ist 
zwischen dem Klappenkorper 12 und der Dichtlippe 14, ne- 
ben der durch den SpritzprozeB enlstandenen Verbindung 
zwischen Klappenkorper 12 und der Dichtlippe 14, zusatz- 
lich ein mechanischer Halt gegeben. 

[0019] Die Vorspriinge 20 konnen auch ankerartig ausge- 
bildet sein, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist, in der die Enden 
der Vorspriinge 24 im wesentlichen eine Verdickung aufwei- 
sen. 

[0020] Die Dicke D der Dichtlippe 14 entspricht im we- 
sentlichen der Dicke des Klappenkorpers 12 (Fig. 2). 
[0021] Die Luftklappe wird bevorzugt hergestellt in einem 
Zweikomponenten-SpritzguBverfahren, wobei in einem er- 
sten Verfahrensschritt der Klappenkorper 12 gespritzt wird 
und in einem zweiten Verfahrensschritt die Dichtlippe 14 
stimseitig auf den Rand 16 des Klappenkorpers 12 aufge- 
spritzt wird, wobei sich die Dichtlippe 14 mit dem Klappen- 
korper 12 endang des Randes 16 verbindet. 

Patentanspriiche 

1 . Luftklappe fur eine Luftungs-, Heizungs- oder Kli- 
maanlage eines Kraftfahrzeuges mit einem flach ausge- 
bildeten Klappenkorper (12) mit zwei Flachseiten und 
einem stirnseitigen, umlaufenden Rand (16), auf den 
eine Dichtlippe (14) aufgespritzt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Rand (16) Einschnitte (18) und/oder 
Vorspriinge (20, 24) aufweist und die Dichtlippe (14) 
stimseitig an den Rand (16) angespritzt ist und die Ein- 
schnitte (18) ausfullt und/oder die Vorspriinge (20) um- 
greift. 

2. Luftklappe nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB die Einschnitte (18) und/oder Vorspriinge (20) 
dem Rand (16) eine Form mit einem periodischen Mu- 
ster, wie Wellen linie, Zick-Zack-linie oder dergleichen 
geben. 

3. Luftklappe nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Einschnitte 
(18) Hinterschnitte (22) aufweisen. 

4. Luftklappe nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Vorspriinge 
(24) ankerartig ausgebildet sind. 

5. Luftklappe nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtlippe 



DE 100 29 097 A 1 



(14) nicht iiber die Flachseiten hinaussteht 
6. Luftklappe nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB sie in einem 
Zweikomponenten-SpritzguBverfahren hergestellt ist 
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